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DisboPUR W 459 2K-PU- | [N
_ DISBON
Versiegelung agqp>

Barwiona, wodorozcienczalna, dwusktadnikowa zywica
poliuretanowa do wykonywania powtok zamykajacych na twardych
warstwach poliuretanowych i epoksydowych.

Opis produktu

Zastosowanie Powtoka renowacyjna do twardych i bardzo twardych powtok z PUR i EP stosowanych w budynkach,
narazonych na niewielkie obcigzenia mechaniczne. Dzieki formule o zminimalizowanej emisji nadaje
sie szczegdlnie do wszystkich wrazliwych obszardw, takich jak pomieszczenia socjalne, szpitale,
przedszkola i ztobki oraz szkoty.

Wriasciwosci B dobra odporno$é na promieniowanie UV i substancje chemiczne

B tatwosé czyszczenia

B zwiekszenie odpornosci na zarysowania twardych i wytrzymatych powtok PUR i EP

B przepuszczalno$é pary wodnej

B Certyfikat emisji gazow CSM, certyfikat jakosci zgodnie z normg ISO 14644-15, klasa <-9,6,
protokot z badan nr DA 2403-1506

B Certyfikat emisji czgstek CSM — certyfikat jakos$ci zgodnie z normg ISO 14644-1, klasa 5, protokét z
badan nr DA 2403-1506

B Mozliwos$¢ czyszczenia CSM — test ryboflawiny — protokét z badan nr DA 2403-150

B Zminimalizowana emisja (zgodno$¢ z AgBB i certyfikat Eurofins IAC Gold)

Spoiwo Wodna, dwusktadnikowa (2K) zywica poliuretanowa
Wielko$¢ opakowan 4 kg opakowanie plastikowe kombi

Barwa Steingrau (ca. RAL 7030), Kieselgrau (ca. RAL 7032), Lichtgrau (ca. RAL 7035)

Niestandardowe odcienie dostepne na zaméwienie.
Mozliwe barwienie w systemie ColorExpress. (Aby zapewni¢ jednolity odcien, pasty nalezy doktadnie
wymieszac bezposrednio po dozowaniu.)

Stopien potysku Matowy do satynowy mat.

Sktadowanie Przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu.

W temperaturze 20°C okres przechowywania materiatu w oryginalnie zamknietych opakowaniach
wynosi ok. 9 miesiecy. Materiat przechowywany w nizszych temperaturach nalezy przed rozpoczeciem
prac przenie$¢ do pomieszczenia o temp. ok. 20°C.

Dane Techniczne M Gestos¢: ok. 1,15 g/cm3
B Grubos¢ warstwy suchej: ok. 50 um/100 g/m?
M Scieralno$é wg Tabera (CS 10/1000 obr./1000 g): 45 mg/30 cm?
B Lepko$c: ok. 1000 mPas
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Sposob uzycia

Wymagany stan podtoza

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie materiatu

Proporcja mieszania

Sposob naktadania

Ukfad warstw na przygotowanych
podtozach

Zuzycie

Czas przydatnosci do obrébki po
rozrobieniu, zmieszaniu

Warunki obrobki

Twarde i bardzo twarde podtoza poliuretanowe i epoksydowe. Podtoze musi by¢ nosne, mocne,
stabilne, pozbawione luznych czgstek, pytdw, olejow, ttuszczdw, resztek startej gumy oraz innych
substancji zmniejszajacych przyczepnos¢.

Podtoze oczysci¢ (zamie$¢, odkurzyé) tak aby spetniato powyzsze wymagania.

Stare powtoki zmatowi¢ (przeszlifowaé). Na nowych powtokach wykonanych zywicami reaktywnymi
nastepnego dnia wykonaé¢ warstwe zamykajaca. W wypadku dtuzszej przerwy technologicznej przed
wykonaniem warstwy zamykajacej powierzchnie przeszlifowa¢ papierem drobnoziarnistym.
Ewentualne gtebokie zarysowania powstate podczas przygotowania podtoza, nie moga by¢ pokryte/
przykrywane zywicg Disbopur 459. W nizszych temperaturach czas ten ulega wydtuzeniu. Powtoki
wykonane wodnymi zywicami reaktywnymi musza by¢ dostatecznie suche.

Utwardzacz doda¢ do masy podstawowej i intensywnie wymiesza¢ mieszadtem elektrycznym
pracujgcym na niskich obrotach (maks. 400 obr./min). Rozmieszany materiat przetozy¢ do innego
pojemnika i ponownie doktadnie wymieszac, az do uzyskania pozbawionej smug masy o jednolitym
kolorze.

Masa : Utwardzacz = 85 : 15 czeSci wagowo

Naktada¢ pedzlem lub watkiem (watek poliamidowy np. Rotanyl 8 mm, wysokos¢ wiosia 11 mm, firma.
Rotaplast).

Aby uzyska¢ rownomierng optyke naktada¢ ,mokrym w mokre”. Przy naktadaniu watkiem pracowac w
jednym cyklu roboczym aby unikng¢ $ladéw po watku.

W przypadku ciemnych koloréw moga powstac widoczne "zaktady", jezeli powtoka nie
bedzie wykonywana "mokrym w mokre". W przypadku przerwy podczas aplikacji, powierzchnig nalezy
oklei¢ tasma malarskg aby nie byty widoczne $lady ponownego podejscia do malowania.

Powierzchnie gtadkie

Naktada¢ réwnomiernie, cienka warstwa ruchami krzyzowymi. W celu unikniecia réznic kolory-
stycznych, naktada¢ bez przerw w jednym cyklu roboczym. Przy niejednolitym kolorystycznie podtozu
moze wystgpi¢ potrzeba naniesienia drugiej warstwy materiatu w celu uzyskania wystarczajacej sity
krycia. Przy ekstremalnej zmianie koloru i bardzo intensywnej barwie (np. ColorExpress z bazy 3)
moze zaistnie¢ potrzeba naniesienia dodatkowych warstw w celu uzyskania zadowalajacej sity krycia.

Powierzchnie antyposlizgowe

Do zywicy Disbopur 459 dodac¢ 3 % wagowo kulki szklane DisboADD 947 Glasperlen, fine 75 - 150
pm, doktadnie wymieszac i naktadac¢ tak jak opisane wyzej powierzchnie gtadkie. Podczas prac
materiat od czasu do czasu zamieszac.

Powierzchnie gtadkie

DisboPUR W 459 2K-PU-Versiegelung ok. 100-150 g/m *
na jedng warstwe

Powierzchnie antyposlizgowe

DisboPUR W 459 2K-PU-Versiegelung ok. 100 g/m2

DisboADD 947 Glasperlen, fine 75 - 150 ym dla R 9 ok. 0,5 g/m2 (0,5 % wag.)
fur R 10 ok. 1 g/m? (1 % wag.)
dla R 11 ok. 3 g/m? (3 % wag.)

* W wypadku szorstkich podtozy jak np. posadzki z posypka konieczne jest naktadanie materiatu w
dwdch cyklach roboczych. Doktadne zuzycie mozna ustali¢ wytgcznie na podstawie préb
bezposrednio na obiekcie.

Ok. 45 min. w temp. 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 60%. W wyzszych temperaturach czas
gotowosci do obrobki ulega skréceniu, a w nizszych wydtuzeniu.

Uwaga: Koniec dopuszczalnego czasu przydatnosci do uzycia/obrébki jest optycznie niezauwazalny.
Jego przekroczenie moze spowodowac widoczne réznice w potysku lub barwie powtoki, a takze
obnizenie wytrzymatosci materiatu i zmniejszenie jego wtasciwosci sczepnych. Nierbwnomierne
rozprowadzenie materiatu (szczeg6lnie w wypadku ciemnych koloréw) powoduje widoczne rdznice w
potysku lub barwie powtoki. Unika¢ zbyt obfitego naktadania materiatu (wiekszego niz 250 g/m2)
poniewaz powoduje ono tworzenie sie pecherzy powietrza w powtoce. Zapewnic intensywng wymiane
powietrza w pomieszczeniu w trakcie schniecia i twardnienia powtoki.

Minimalna temp. obrdbki dla materiatu, otoczenia i podtoza wynosi 10°C a temp. maksymalna 25°C.
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 80%. Temperatura podtoza musi by¢ zawsze
przynajmniej o 3°C wyzsza od temp. punktu rosy.

W trakcie fazy suszenia nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i odpowietrzanie, poniewaz w
wyniku odparowywania zawartej w materiale wody wilgotno$¢ powietrza moze wzrosna¢. Nalezy
unika¢ przeciggow.
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Przerwy technologiczne Podczas pracy w temp. + 20°C przerwy technologiczne pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw
wynoszg min. 16 i maks. 24 godz.

Czas schnigcia W temp. +20°C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza 60% warstwa nadaje sie do chodzenia i dalszej
obrobki po ok. 16 godz. Po 3 dniach powtoka jest odporna na obcigzenia mechaniczne, a po 7 dniach
catkowicie stwardniata. W nizszych temperaturach proces twardnienia warstwy ulega wydtuzeniu.

Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu i na czas przerw w pracy my¢ wodg lub cieptg wodg z mydtem.

Bezpieczenstwo stosowania i informacje dodatkowe

Pod wptywem promieniowania UV i czynnikow atmosferycznych moga wystgpi¢ zmiany odcienia oraz
zjawisko kredowania. Barwniki organiczne (np. zawarte w kawie, czerwonym winie lub liciach) oraz
r6zne substancje chemiczne (np. $rodki dezynfekujace, kwasy itp.) moga powodowac zmiany
odcienia.

W przypadku powtok aplikowany watkiem i strukturalnych nie da sie catkowicie unikng¢ sladéw po
watku.

Czyszczenie i pielegnacja Réznice koloréw i $lady kredowania sa mozliwe pod wptywem promieniowania UV i oddziatywania
powierzchni warunkow atmosferycznych. Barwniki organiczne (np. w kawie, czerwonym winie lub lisciach) oraz

rozne chemikalia (np. srodki dezynfekujgce, kwasy itp.) moga prowadzi¢ do zmiany koloru.

Powierzchnie mozna zarysowac¢ przez $cieranie. Nie ma to wptywu na jej funkcjonalnosg¢.

Wskazowki bezpieczenstwa Produkt wytacznie do zastosowan profesjonalnych!
(stan na dzien wydania)

Masa: Karta charakterystyki dostepna na zadanie. Zawiera 2,4,7,9-tetrametylodek-5-in-4,7-diol, 1,2-
benzoizotiazol-3(2H)-on, mieszanine reakcyjng sktadajgca sie z 5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i
2-metylo-2H-izotiazol-3-onu (w stosunku 3:1). Moze powodowacé reakcje alergiczne.

Utwardzacz: Moze powodowac alergiczne reakcje skorne. Dziata szkodliwie na zdrowie w przypadku
wdychania. Moze podraznia¢ drogi oddechowe. Unika¢ wdychania mgty lub oparéw. Nalezy nosi¢
rekawice ochronne. W PRZYPADKU WDECHANIA: Przenies¢ poszkodowanego na $wieze powietrze i
zapewni¢ swobodne oddychanie. W przypadku ztego samopoczucia skontaktowac sie z CENTRUM
INFORMACJI TOKSYKOLOGICZNEJ/lekarzem. W przypadku podraznienia skéry lub wysypki:
zasiegna¢ porady lekarza/zwréci¢ sie o pomoc medyczng. Zdjgé zanieczyszczong odziez i wyprac ja
przed ponownym zatozeniem. Przechowywac w dobrze wentylowanym miejscu. Pojemnik utrzymywac
szczelnie zamkniety. Zawiera: diizocyjanian heksametylenu, oligomer, N,N-dimetylo-
cykloheksanoaming, zwigzki z homopolimerem 1,6-diizocyjanatoheksanu z blokami kwasu
3-(cykloheksyloamino)-1-propanosulfonowego, diizocyjanian heksametylenu.

Utwardzacz i gotowe do uzycia $srodki malarskie moga podraznia¢ skore i drogi oddechowe oraz
wywotywac reakcje alergiczne. W czasie uzywania zapewnic staty dostep swiezego powietrza. Nie
wdychac oparéw. Nie nattryskiwaé. Alergicy i osoby o skionnosciach do choréb uktadu oddechowego
nie powinny pracowaé z tego typu produktami. Zawiera lzocyjanian. Uwzgledni¢ uwagi producenta.

Uzytkowanie/Utylizacja Do utylizacji nadaja sie jedynie catkowicie oproznione opakowania. Odpadow nie nalezy wyrzucac do
kanalizacji. Nieutwardzone pozostato$ci produktu i nieoczyszczone opakowania nalezy utylizowaé jako
odpady niebezpieczne. Pozostatosci materiatu: wymiesza¢ mase z utwardzaczem, pozostawi¢ do
utwardzenia, po utwardzeniu utylizowac jak odpady farby. Nieutwardzone pozostatosci produktu i
nieoczyszczone opakowania nalezy utylizowaé jako odpady niebezpieczne.

Dopuszczalna zawarto$c LZO Zgodnie z Dyrektywag UE warto$¢ dopuszczalna maksymalnej zawartosci LZO (lotnych zwigzkow
organicznych) dla tego typu produktu (typ A/j) wynosi: 140 g/l (od 1.1.2010). Ten produkt zawiera
maksymalnie 10 g/l LZO.

Giscode PU 40

Blizsze informacje Patrz karta charakterystyki wyrobu.
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Znakowanie CE

Disbon GmbH
RoBdorfer StraBe 50, D-64372 Ober-Ramstadt
21

DIS-459-010012 EN 13813:2002

Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung flr die
Anwendung in Innenrdumen EN 13813:SR-Ej-

B1,5-AR1-IR4
Reakcja na ogien Ex
Uwalnianie substancji o
wiasciwosciach SR
korozyjnych

Wodoprzepuszczalnosé [NPD

Odpornos¢ na zuzycie |< AR1

Przyczepnos¢ przy >B15
rozcigganiu -
Odpornos¢ na > IR4
uderzenie -

Zharmonizowana norma europejska PN-EN-13813: ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonywania. Materiaty, wtasciwosci i wymagania” okresla wymagania dotyczace materiatow na
podktady podtogowe przeznaczone do stosowania wewnatrz obiektow budowlanych. Powtoki
(podktadowe i wierzchnie) z zywic syntetycznych sg rowniez objete w/w norma.Produkty zgodne z w/w
norma podlegajg znakowaniu CE.

Infolinia Doradztwo techniczne:
tel. +48 22 544 20 40
techniczny@caparol.pl
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Niniejsza karta informacyjna zostata sporzadzona na bazie najnowszych osiagnie¢ techniki i naszych do$wiadczen. Ze wzgledu na réznorodno$é mozliwych podtozy i warunkéw wykonawstwa kazdorazowy Kupujacy / Uzytkownik jest zobowigzany
sprawdzi¢ na wtasng odpowiedzialno$¢ przydatnos¢ naszych produktéw do zamierzonego celu przy kazdorazowym uwzglednieniu warunkéw obiektowych wykonawstwa oraz wymogéw i zasad sztuki i rzemiosta. Po ukazaniu sie nastepnej wersji
niniejsza karta traci swojg wazno$c.

Caparol Polska Sp. z 0. 0. - ul. Putawska 393 - PL — 02-801 Warszawa - tel. +48 22 544 20 40 - internet: www.caparol.pl

Caparol Farben Lacke Bautenschutz GmbH - RoBdérfer StraBe 50 - D — 64372 Ober Ramstadt - tel. +49 6154 71-0, faks +49 6154 711391 - internet: www.caparol.de



